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R
N
iy,

_. )

&

L -

I
.4




commerce

— —

ST
=l ‘_2. 5 i-.r hAL
: ) .r;\ =Fasl
P ATV
. ‘In he by
A 7 R - i

P 7 r r
L r,.f """_,"f, ’

: T Y
R 7S Pre s
i ,.--""F.--"-H _-*"f.f"' f'"f ;'H f%’. ! 1’9

ofle i f
.a';-_-“'-,.-"’,.f .}";;,.-""I -"’f; ’,f’ {'jf':f;.!:'?;r- # e I
il it i g ,_.J'?,H' f/ e A-'f‘ 4
S
j . . #

"'/f/ ol _".-f#" {vr,
i 2 P i
& 1= / ' 'H. 7 /L{:—.,..?-/ .

%2 Ve e

/A



ENTORNO LABORAL CERCANIA PERSONALIZACION SATISFACCION
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01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE Segln espécificaciones del cliente.

Las telas metdlicas ligeras son muy utilizadas a nivel industrial para desempenar diferentes funciones:
cernido, filtracién, depuracion, destilacion, separacion, proteccion, ventilacion, aislamiento, entre otras.

— Ty

OTRAS CARACTERISTICAS:

Enrollables hasta 300 metros.

Soldables.

Transparencia.

Conductividad electrica.

Deformable mecdnicamente.

Ecoldgicas.
Lavables.
Telas con todos sus correspondientes certificados de calidad (Internatio-

nal standards and Inspection document). Disponemos de un servicio de entrega rapido en distintos didmetros
de hilo y luz de malla en los tejidos mas usados en el sector de moli-

Se pueden encargar en diferentes materiales y acabados, a consultar.
neria, para medidas mas especificas consultar plazos de entrega.

Grandes
;’: Iﬂ!'.'ﬂ_?ﬂhfl .-'-hF
:'u:-“ i rli-¢'1!:-“‘_--'zl:I
- :—:r.:'.l'!',iﬂ-ﬁ
Medianos

Durabilidad Maxima precision Resistencia a altas Resistencia a alta

temperaturas presion Pequenos




01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS DE ACERO INOXIDABLE

FORMULAS:
DEFINICION Y NOMENCLATURA:
. . a ; A Malla en pulgadas francesas = 27,78
Una tela metalica se obtiene tejiendo alambres entre si y formando asi mallas. Estos alam- apertura + @ hilo
bres se conocen como urdimbre y frama y se tejen en un telar. La urdimbre estd formada
:)or alambres paralelos a la longitud de la tela mientras que los paralelos al ancho forman la Luz de Malla = 25,40
rama. apertura + @ hilo
Apertura: Espacio entre hilos paralelos adyacentes en mm. Apertura= 25,40 & hil
- ilo
malla
Didmetro de hilo: Diametro de hilo antes de tejido en mm.
NUmero de hilos por cm = 10

Paso: Distancia entre los centros de dos hilos adyacentes en mm. apertura + @ hilo

Urdimbre: Hilos que corren longitudinalmente en la tela. Paso = apertura + @ hilo

Trama: Hilos que corren de forma transversal en la tela. 9

Area de apertura = ( apertura ) x 100%
apertura + @ hilo

Area de apertura: Porcentaje de superficie abierta en comparacién con la
superficie de tejido.

] 1 1
I 3 1 P! (———) !
| Apertura l 1y A e P 050 : : '
] ' '
,- | Diadmetro de hilo = Trqu'nq
- 2



01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE

N° 1 (pulg. francesa)

N° 21,2 (pulg. francesa)

Malla 0,9/ nit 1,8

Malla 2,3/ nit 4,5

hilo
1.8

2,2
2,5

hilo

1.1
1,2
1.3
1.4
1,5
1,6
1.8

2,5

Luz
mm
25,98
25,78
25,58
25,28
24,78
23,78
22,78

Luz
mm
10,11
10,01
9.91
9.81
9.71
9,61
9,51
9.31
2.11
8,61
8,11

Area
T
Y
86,3
84,9
82,8
AKX
72,3
67,2

Area
%
82,8
81,0
79,5
78,0
76,4
74,8
73,3
70,2
67,2
60,0
53,3

Peso

1,46
1,80
2,18
2,81
4,05
7,20
11,25

Peso
kg
1,12
1,36
1,62
1,90
2,20
2,53
2,88
3,64

4,50

7,03
10,12

N° 1 1/2 (pulg. francesa)

N° 3 (pulg. francesa)

Malla 1,4/ nit 2,7

Malla 2,7/ nit 5,4

hilo
1.5

1.6
1.8

2.5

hilo
0,90

1.1
1,2
1.3
1.4
1,5
1.6
1.8

2,5

Luz
mm
17.02
16,92
16,72
16.52
16,02
15,52
14,52

(RV) 4
mm
8.36
8.26
8,16
8.06
7,96
7.86
7,76
7,66
7,46
7,26
6,76

Area
%
84,3
83,3
81,3
AKX
74,8
70,1
61,5

Area
%
81,6
AN
77,7
75,8
VAR
72,1
70,2
68,4
64,9
61,5
53,3

Peso

1.52
1.73
2.19
2.70
4,22
6,07
10,80

Peso
kg
1,09
1,35
1,63
1,94
2,28
2,65
3,04
3,46
4,37
5,40
8,44

N° 2 (pulg. francesa)

N° 3 1/2 (pulg. francesa)

Malla 1,8/ nit 3,6

Malla 3,2/ nit 6,3

hilo
1.3
1.4
1.5
1,6
1.8

2,5

hilo
0.80
0,90

1,1
1,2
1,3
1.4
1,5
)
1.8

2,5

Luz
mm
12,59
12,49
12,39
12,29
12,09
11,89
11,39
10,89
9.89

Luz
mm
7,12
7,02
6,92
6,82
6,72
6,62
6,52
6,42
6,32
6,12
5,92
5,44

Area
Yo
82,3
81,0
79,7
78,4
75,9
73,4
67,2
61,6
50,7

Area
%
80,7
78,5
76,2
74,1
VAR
69,8
67,7
65,6
63,6
59,7
55,8
46,9

Peso

1,52
1,76
2,03
2,30
2,92
3,60
5,62
8,10
14,40

Peso
kg
1,00
1,28
1,57
1,91
2,27
2,66
3,09
3,54
4,03
5,10
6,30
9.89

08



01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE

N° 4 (pulg. francesa)

N° 6 (pulg. francesa)

Malla 3,6/ nit 7,2

Malla 5,5/ nit 10,8

hilo
0,80
0,90

1.1
1,2
1.3
1.4
1,5
1,6
1.8

hilo

0,60
0,70
0,80
0,90

1,1
1,2
1.3
1.4
1,5
1,6
1.8

Luz
mm
6,14
6,04
5,94
5,84
5,74
5,64
5,54
5,44
5,34
514
4,94

Luz
mm
4,03
3,93
KR-X]
3.73
3,63
3,53
3.43

3,33

3,23
3,13
3,03
2,83
2,63

Area
%
78,2
75,6
73,2
70,5
68,3
66,0
63,6
614
59,2
54,8
50,6

Area
%
VAR:
72,1
68,4
64,9
61,5
58,1
54,9
51,7
48,7
45,7
42,8
37,4

$ 32,3

Peso
kg
1,15
1,46
1,80
2,18
2,59
3,04
3,53
4,05
4,61
5,83
7,20

Peso
kg
0,97
1,32
1,73
2,19
2,70
3,27
389

4,56
5,29
6,07
6,91

8,7£.

10,80

N° 4 1/2 (pulg. francesa)

N° 7 (pulg. francesa)

Malla 4,1/ nit 8,1

Malla 6,4/ nit 12,6

hilo
0,80
0,90

1.1
1,2
1.3
1.4
1,5
1,6
1.8

hilo

0,55
0,60
0,70
0,80
0,90

1,1
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
1,8

Luz
mm
5,37
5,27
517
5,07
4,97
4,87
4,77
4,67
4,57
4,37
417

Luz
mm
3,42
3,37
3,27
3.17
3,07
2,97
2,87
2,77
2,67
2,57
2,47
2,37
217

Area
%
75,5
72,7
70,0
67.4
64,8
62,0
59,5
LYA
LY- W4
49,9
45,5

Area
%
74,3
72,1
67,9
63,8
59,9
56,0
53,2
48,7
45,3
41,9
38,7
35,7
AR

Peso
kg
1,30
1,64
2,03
2,45
2,92
3,42
3,97
4,56
5,18
6,65
8,10

Peso
kg
0,95
1,13
1,54
2,02
2,55
3,15
3.81
4,54
5,32
6,17
7,09
8,03

10,21

N° 5 (pulg. francesa)

N° 8 (pulg. francesa)

Malla 4,6/ nit 9

Malla 7,3/ nit 14,4

hilo

0,70
0,80
0,90

1.1
1,2
1.3
1.4
1,5
1,6
1.8

hilo

0,50
0,55
0,60
0,70
0,80
0,90

11
12
1,3
1.4
1.5

Luz
mm
4,86
4,76
4,66
4,56
4,46
4,36
4,26
416
4.06
3.96
3.76
3.56

Luz
mm
2,97
2,92
2,87
2,77
2,67
2,57
2,47
2,37
2,27
2,17
2,07
1,97

Area
%
76,2
73,1
70,1
67,1
64,2
61,3
58,5
55,8
53,1
50,6
45,6
40,8

Area
%
73,2
70,7
68,3
63,6
59,1
54,7
50,5
46,6
42,7
39,1
35,5
32,1

Peso
kg
1,10
1,44
1,82
2,25
2,72
3,24
3,80
4,41
5,06
5,76
7,29
9,00

Peso
kg
0.90
1,09
1,30
1,76
2,30
2,92
3,60
4,36
5,18
6,08
7,06
8.10

09



01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE

N° 9 (pulg. francesa)

N° 12 (pulg. francesa)

Malla 8,2/ nit 16,2

Malla 11/ nit 21,6

hilo

0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80
0,90

1.1
12
1.3

hilo

0,32
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80
0,90

Luz
mm
2,64
2,59
2,54
2,49
2,39
2,29
219
2,09
1,99
1,89
1,79

(R4
mm
1,99
1,96
1,91
1,86
1,81
1,76
1,71

1,61

1,51
1,41
1,31

Area
%
72,5
69,9
67,2
64,6
59,5
54,6
49,9
45,4
41,6
37,1
33,3

Area
%
74,0
VAW
68,1
64,6
61,1
LYR:
54,6
48,4
42,6
37,1
32,0

Peso
kg
0,82
1,01
1,22
1,46
1,98
2,59
3.28
4,05
4,90
5,83
6,84

Peso
kg
0,55
0,66
0,86
1,10
1,35
1,63
IRZ N
2,65
3,46
4,37

5,40

N° 10 (pulg. francesa)

N° 13 (pulg. francesa)

Malla 9,1/ nit 18

Malla 11,9/ nit 23,4

hilo

0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80
0,90

1.1
1,2

hilo

0,30
0,32
0.35
0,40
0.45
0.50
0,55
0,60
0,70
0.80
0.90

Luz
mm
2,38
2,33
2,28
2,23
2,18
2,08
1,98
1,88
1,78
1,68
1,58

Luz

1,84
1,82
1,79
1,74
1,69
1,64
1,59
1,54
1,44
1,34
1,24
114

Area
%
73,4
70,4
67,4
64,4
61,6
56,1
50,8
45,2
41,1
36,6
32,4

Area
%
73,9
72,3
69.9
66,1
62,3
58,7
55,1
51,7
45,2
39,1
33,5
28,3

Peso
kg
0,72
0,91
113
1,36
1,62
2,20
2,88
3,65
4,50
5,45
6,48

Peso
kg
0,53
0,60
0,72
0.94
119
1,46
1,77
2,11
2,87
3,74
4,74
5,85

N° 11 (pulg. francesa)

N° 14 (pulg. francesa)

Malla 10/ nit 19,8

Malla 12,8/ nit 25,2

hilo

0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80
0,90

1.1

hilo

0,28
0,30
0,32
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80
0,90

Luz
mm
217
2,13
2,08
2,03
1,98
1,93
1,83
1,73
1,63
1,53
1,43

Luz

1,70
1,68
1,66
1,63
1,58
1,53
1,48
1,43
1,38
1,28
1,18
1,08
0,98

Area
%
74,1
70,5
67,2
64,0
60,9
57.8
52,2
46,4
41,2
36,2
31,6

Area
%
73,4
72,0
70,0
67,8
63,4
59,5
55,6
51,9
48,4
41,6
35,4
29,6
244

Peso
kg
0,61
0,79
1,00
1,24
1,50
1,78
2,42
3.17
4,00
4,95
5,99

Peso
kg
0.49
0,57
0,64
0,77
1,00
1,28
1,57
1,91
2,27
3,09
4,03
5,10
6,30

Ll

Ll L]l

Lyl
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01 Tejidos metdlicos 11

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE

%) Luz Area Peso %] Luz Area Peso %] Luz Area Peso

o) hilo | mm % kg = hilo | mm %% kg ) - hilo | mm % kg
N N ) AN

O N |o28 157 | 718 | 053 X |o024| 1,50 | 737 | o041 O o022/ 132 | 733 | 039

§ £ |o30f 155 | 701 | o0 § = |o28| 146 | 698 | 056 § = |o24| 1,30 | 710 | 047

S o | 032 1,53 | 683 | 0469 5 O | 030 144 | 685 | 065 5 D | 028 126 | 667 | 063

S = |o35| 1,50 | 657 | o083 S |o032] 142 | 660 | 074 52 |o030] 1,24 | 648 | 073
&3 & 5 g 5

o o |040| 145 | 61,3 | 1,08 o5 | 0835138 |636 | 088 o 5 | 032 122 | 625 | 083

= = |o04s5| 1,40 | 572 1,37 o = | o040| 1,34 | 587 115 o = |o035] 1,19 | 595 | 099

< 0,50| 1,35 | 53,1 1,69 3 045 1,29 | 544 | 1,45 = 040| 1,14 | 546 | 1,30

055 1,30 | 49,3 | 2,04 050 1,24 | 502 | 1,80 045/ 1,09 | 49,9 | 1,64

060| 1,25 | 456 | 2,43 0,55 1,19 | 46,2 2,18 0,50| 1,04 | 454 | 2,03

070/ 1,15 | 38,6 | 3,31 0,60| 1,14 | 42,4 2,59 055 099 | 41,2 | 245

0,80| 1,05 | 32,1 4,32 0,70/ 1,04 | 35,2 LX) 0,60| 0,94 | 37,1 2,92

0,90| 0,95 | 26,3 5,47 0,80| 0,94 | 28,7 4,61 0,70 0,84 | 29,6 | 3,97

0,80/ 0,74 | 24,1 5,18

%) luz | Area | Peso — (%} Luz | Area | Peso (%] Luz | Area | Peso
5 hilo | mm | % kg > hilo | mm | % kg 5 hilo | mm | % kg
9 o o A @ 19
O™ |o20 119 | 733 | 036 2 S |o20 103 | 695 | 040 O |o018f 093 | 701 0,36
é S lo22[ 117 | 709 | o044 -g T |o022| 101 | 669 | 049 § E 020/ 0,91 | 671 | 045
S o2 | 024 115 | 686 | 052 23 |024 099 | 643 | o058 oo | 022 089 | 642 | 054
25 |028 111 | 639 | on & |o028 095 | 592 | 079 25 | 024 087 | 613 | 065
S o |03 100 | 615 0,81 2 |030| 093 | 572 0,91 - o |028 083 | 558 0,88
o= |o032 1,07 | 594 | o092 82 o032 091 [543 | 104 o = |o30| 081 |532 ]| 1,01
< 035/ 1,04 | 560 | 1,0 b 035/ 088 | 512 | 124 = 032 079 | 506 | 115
040| 099 | 508 | 1,44 040| 0,83 | 452 | 1,62 035/ 076 | 469 | 1,38
045| 094 | 458 | 1,83 045| 0,78 | 399 | 2,05 040/ 071 | 408 | 1,80
050( 089 | 411 | 2,25 050 073 | 350 | 253 045| 066 | 353 | 228
055 084 | 366 | 272 0,55| 0,68 | 303 | 3,06 0,50| 0,61 | 301 | 2,81
060 079 | 324 | 324 0,60 063 | 260 | 365 0,55| 056 | 254 | 3,40
0,70 069 | 247 | am




01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE

N° 27 /2 (pulg. francesa)

N° 35 (pulg. francesa)

Malla 25,1/ nit 49,3

Malla 32/ nit 36

hilo

0.18
0,20
0,22
0.24
0,28
0,30
0,32
0,35
0,40
0,45
0.50

hilo

0,16
0,18
0,20
0,22
0,24
0,28
0,30
0,32
0,35
0,40

Luz
mm
0.83
R:]
0,79
0,77
0.73
0.71
0,69
0,66
0,61
0.56
0,51

Luz
mm
0,63
0,61
0,59
0,57
0,55
0,51
0.49

0.47

0,44
0,39

Area
%
67,5
64,3
61,2
58,2
LyW.
Yy
44,6
42,7
36,5
30,7
25,5

Area
%
63,2
59,1
55,3
51,6
48,0
41,3
39,0
35,1
31,0
.25,4

Peso
kg
0,40
0.49
0,60
0,71
0,97
1,11
1,27
1,51
1,98
2,51
3,09

Peso
kg
0,40
0,51
0,63
0,76
0,91
1,23
1,42
1,61
1,93
2,52

N° 30 (pulg. francesa)

N° 40 (pulg. francesa)

Malla 27,4/ nit 54

Malla 36,6/ nit 72

hilo

0.16
0.18
0.20
0,22
0.24
0.28
0.30
0,32
0,35
0.40
0.45

hilo

0,14
0,16
0,18
0,20
0,22
0,24
0,28
0,30
0,32
0,35

Luz

0,77
0.75
0,73
0.71
0,69
0,65
0,63
0,61
0,58
0,53
0.48

Luz
mm
0.55
0,53
0,51
0.49
0.47
0,45
0,41
0,39
0.37
0.34

Area
%
69,0
65,6
62,2
58,8
55,5
49,3
45,9
43,4
38,9
KyX:]
26,9

Area
%
62,7
58,2
53,9
49,8
45,8
42,0
34,9
31,9
28,4
24,3

Peso
kg
0,35
0,44
0,54
0,65
0,78
1,06
1,21
1,38
1,65
2,16
2,74

Peso
kg
0,35
0,46
0,58
0,72
0,87
1,04
1,41
1,62
1,84
2,20

N° 33 (pulg. francesa)

N° 45 (pulg. francesa)

Malla 30/ nit 59,3

Malla 41,1/ nit 81

hilo

0,16
0,18
0,20
0,22
0.24
0,28
0,30
0,32
0,35
0,40

hilo

0,12
0,14
0,16
0,18
0,20
0,22
0,24
0,28
0,30
0,32

Luz

0,68
0,66
0,64
0,62
0,60
0,56
0.54
0,52
0.49
0.44

Luz
mm
0,50
0,48
0.46
0,44
0,42
0.40
0,38
0,34
0,32
0,30

Area
%
65,6
61,8
58,1
54,6
51,1
44,6
41,6
38,4
34,0
27,6

Area
%
65,8
60,5
LLR
50,8
46,3
42,0
37,9
30,3
26,7
23,2

Peso
kg
0,38
0,48
0,59
0,72
0.86
1,16
1,34
1,52
1,82
2,38

Peso
kg
0,29
0,40
0,52
0,66
0,81
0,98
1,17
1,59
1,82
2,07

12
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01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE

N° 50 (pulg. francesa)

N° 65 (pulg. francesa)

Malla 45,7/ nit 90

Malla 59,4/ nit 117

hilo

0.11
0,12
0.14
0.16
0,18
0.20
0,22
0.24
0.28

hilo

0,09
0,10
0.11
0,12
0,14
0.16
0,18
0,20

Luz
mm
0.45
0.44
0,42
0,40
0,38
0,36
0,34
0,32
0.28

Luz
mm
0,34
0,33
0,32
0,31
0,29
0,27
0.25

0,23,

Area
%
84,3
61,5
56,0
50,7
45,7
42,0
37,5
33,2
25,6

Area
%
63,3
59,6
56,0
Ly X
46,0
39.9
34,2
29,0

Peso
kg
0,27
0,32
0,44
0,58
0,73
0,90
1,09
1,30
1,76

Peso
kg
0,24
0,29
0,35
0,42
0,57
0.75

0,95

117

e |

N° 55 (pulg. francesa)

N° 70 (pulg. francesa)

Malla 50,3/ nit 99

Malla 64/ nit 126

hilo

0.10
0.11
0,12
0.14
0.16
0,18
0.20
0,22
0.24

hilo

0,09
0,10
0,11
0,12
0,14
0,16
0,18
0,20

Luz

0.40
0,39
0,38
0,36
0.34
0,32
0.30
0.28
0.26

Luz
mm
0.30
0.30
0,29
0.28
0,26
0,24
0,22
0,20

Area
%
64,3
61,2
58,1
52,2
46,1
41,4
36,5
31,9
26,5

Area
%
56,0
52,2
48,7
49,8
42,9
36,6
30,7
24,7

Peso
kg
0,25
0,30
0,36
0,48
0,63
0,80
0,99
1,20
1,43

Peso
kg
0,25
0,31
0,38
0,45
0,62
0,81
1,02
1,26

N° 60 (pulg. francesa)

N° 75 (pulg. francesa)

Malla 54.6/ nit 108

Malla 68,6/ nit 135

hilo

0,09
0,10
0,11
0,12
0.14
0,16
0,18
0,20
0,22

hilo

0,08
0,09
0.10
0,11
0,12
0.14
0,16
0,18

Luz

0,37
0,36
0,35
0.34
0,32
0,30
0.28
0,26
0.24

Luz
mm
0,29
0,28
0,27
0,26
0,25
0,23
0,21
0,19

Area
%
63,9
61,5
57,2
54,0
47.8
42,0
36,6
31,5
26,9

Area
%
61,3
LYA
53,1
49,2
45,5
38,5
32,1
26,3

Peso
kg
0,22
0,27
0,33
0,39
0,53
0,69
0,87
1,08
1,31

Peso
kg
0,22
0,27
0,34
0,40
0,49
0,66
0,86
1,09

13
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01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE

N° 80 (pulg. franc.)

N° 110 (pulg. franc.)

N° 140 (pulg. franc.)

Malla 73,1/ nit 144

Malla 100/ nit 198

Malla 128/ nit 252

hilo

0,08
0,09
0.10
0.11
0,12
0.14
0.16
0,18

hilo

0,07
0,08
0,09
0.10
0,11
0,12

hilo

0,05
0,06
0,07
0,08
0,09

Luz
mm
0,27
0.26
0,25
0,24
0.23
0,21
0,19
0.17

Luz
mm
0,183
0,173
0,163
0,153
0,143
0,133

Luz
mm
0,148
0,138
0,128
0,118
0,108

Area
%
60,5
54,9
50,7
46,7
42,8
36,6
29,0
23,2

Area
%
51,9
46,4
41,6
36,2
31,6
27,3

Area
%
55,6
48,4
41,6
35,4
AN

Peso
kg
0,23
0.29
0,36
0,44
0,52
0,71
0,91
117

Peso
kg
0,243
0,317
0,401
0,495
0,599
0,713

Peso
kg
0,158
0,227
0,309
0,403
0,510

N° 90 (pulg. franc.)

N° 120 (pulg. franc.)

N° 150 (pulg. franc.)

Malla 82,3/ nit 162

Malla 110/ nit 216

Malla 137/ nit 270

hilo

0,08
0.09
0.10
0,11
0,12
0.14
0.16

hilo

0,06
0,07
0,08
0,09
0,10
0,11

hilo

0,05
0,06
0,07
0,08
0.09

Luz

0.23
0,22
0,21
0.20
0.19
0,17
0.15

Luz

0,171
0,161
0,151
0,141
0,131
0.121

Luz

0,135
0.125
0.115
0.105
0,095

Area
%
55,7
50,8
46,3
42,0
37,1
29,6
23,5

Area
%
54,5
48,4
42,6
37,1
32,0
27,3

Area
%
53,1
45,6
38,7
32,1
26,3

Peso
kg
0,26
0,33
0,40
0,49
0,58
0,79
1,04

Peso
kg
0,194
0,265
0,346
0,437
0,540
0,653

Peso
kg
0,169
0,243
0,331
0,432
0,547

N° 100 (pulg. franc.)

N° 130 (pulg. franc.)

N° 160 (pulg. franc.)

Malla 91,4/ nit 180

Malla 119/ nit 234

Malla 146/ nit 288

hilo

0,07
0,08
0,09
0.10
0.11
0,12
0.14

hilo

0,06
0,07
0,08
0,09
0.10

hilo

0,05
0,06
0,07
0,08

Luz

0.21
0.20
0.19
0,18
0.17
0,16
0.14

(V4

0,154
0,144
0,134
0.124
0,114

Luz

0.124
0,114
0,104
0,094

Area
%
56,0
50,7
45,8
411
36,6
32,4
24,7

Area
%
52,1
45,4
39.3
33,7
28,5

Area
%
50,2
42,4
35,2
28,7

Peso
kg
0,22
0,29
0,36
0,45
0,54
0,65
0,88

Peso
kg
0,211
0,284
0,374
0,474
0,585

Peso
kg
0,180
0,259
0,353
0,461

14



01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS LIGERAS DE ACERO INOXIDABLE

%] Luz
hilo mm

N° 180 (pulg. franc.) | 0,05 | 0,104
Malla 165/ nit 324 | 0,06 | 0,094
0,07 | 0,084

N° 200 (pulg. franc.) | 0,05 | 0,089
Malla 183/ nit 360 | 0,06 | 0,079
0,07 | 0,069

N° 220 (pulg. franc.) | 0,04 | 0,086
Malla 201/ nit 396 | 0,05 | 0,076
0,06 | 0,066

N° 250 (pulg. franc.) | 0,04 | 0,071
Malla 229/ nit 450 | 0,045| 0,066
0,05 | 0,061

N° 280 (pulg. franc.) | 0,04 | 0,059
Malla 256/ nit 504 | 0,045| 0,054

Area
Y%

45,4
37,1
29,6

41,1
32,4
24,6

46,4
36,2
27,3

40,8
35,4
30,1

36,0
30,2

Peso
kg

0,202
0,292
0,397

0,225
0,324
0,441

0,158
0,247
0,356

0,180
0,228
0,281

0,202
0.255

N° 300 (pulg. franc.)
Malla 274/ nit 540

N° 330 (pulg. franc.)
Malla 302/ nit 594

N° 350 (pulg. franc.)
Malla 320/ nit 630

N° 400 (pulg. franc.)
Malla 366/ nit 720

N° 450 (pulg. franc.)
Malla 411/ nit 810

N° 500 (pulg. franc.)
Malla 457/ nit 900

N° 550 (pulg. franc.)
Malla 500/ nit 1000

hilo

0.035
0,04

0,035
0,04

0,03
0,035

0,025

0,03

0,03

0,028

0,025

Luz
mm

0,058
0,053

0,049
0,044

0,049
0,044

0,044

0,039

0,035

0,030

0,026

Area
Y%

38,9
32,8

34,1
27,5

38,2
30,7

40,2

31,6

27,0

24,6

25,0

Peso
kg

0,165
0.216

0,182
0,238

0,142
0.193

0,112

0.162

0,182

0.176

0.154

15



01 Tejidos metdlicos

TIPOS DE TELAS METALICAS

TEJIDO LISO

Es el tejido mas utilizado. Cada alambre de trama pasa alternativamente por encima y por
debajo de cada alambre de urdimbre y viceversa. Los diGmetros de los alambres de urdim-
bre y trama suelen ser los mismos.

TEJIDO CRUZADO

Es mas resistente que el tejido liso. Cada hilo de la trama cruza dos hilos de urdimbre alter-
nativamente. El tejido cruzado se utiliza generalmente para tejer un didmetro de alambre
mads pesado para la misma malla y es mds deformable a la presion mecanica.

TEJIDO FUERTE LISO

Es un tejido plano con alambres de urdimbre de mayor diametro que los alambres de trama. El
tejido estd formado por un nimero limitado de alambres de urdimbre entrelazados con el nUme-
ro maximo de alambres de trama, lo que produce una tela muy fuerte y firme.

16

TEJIDO ONDULADO

Es similar al tejido anterior, excepto que el patron del tejido es de una doble capa de alam-
bres de frama. No hay aberturas y el filtrado sigue un camino ondulado a través de la tela
metdlica.

TEJIDO FUERTE INVERSO

Es el reverso del tejido anterior, es decir, tiene mayor cantidad y mas finos alambres de ur-
dimbre y menos y mds pesados alambres de trama, lo que proporciona una alta estabilidad
y un buen rendimiento en filtracién a alta presion.

AR
Jofmt=fol=fetutefelefefa=fuiefefe=f=i=f-}s

TEJIDO CRUZADO INVERSO

Es un tejido fuerte en el que cada alambre de trama pasa por dos alambres de urdimbre
alternativamente. Este tejido también permite utilizar alambres con diGmetros mayores y
otorga mayor estabilidad y resistencia a la tframa.

i
A




01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS DE ACERO INOXIDABLE Tejidos mas usados en el sector de la molineria.

TELA EXTRAFUERTE PARA
DESPUNTADORA

Tela métalica destinada a la extraccion del germen por el rozamiento del trigo.

Va instalada en una maquina denominada “despuntadora”, cerrada en forma de tambor, y atravesada en su interior de un extremo a otro por un
eje con unas palas giratorias, que hacen que el flujo de trigo penetre por el interior, girando y rozdndose con las paredes de esta tela, y de esta
manera va extrayendo el germen del trigo.

En este tipo de tejido, hilos de frama y urdimbre individuales alternan encima y por debagjo.
La malla estd formada por angulos rectos perfectos.

PROPIEDADES QUIMICAS
%C 0.040
%Mn 0290 gl AL a0 AL a3 B ek 0 30 el Bk 3 TR SN A R i g
r L r-':rn o -‘!“W -r..rr.;_-_-...-r.. e L i e B *1--1 e T = o
%P 0.007
%S 0.006
%Si » : ?i.!{-'f'i'rfﬁ;:'-srn?r-fv-r-r-ﬂrq?m
= __,.__+

PROPIEDADES FiSICAS

' Tela de alambre tejida 15x13 mm.

seccion de los alambres cuadrados: 1.5 x 1.5 mm
1 Mis2 = 10.400 Kgrs

Luz (w) 1.5 mm

: ety iy e
' H"O 1.5 mm ! ] 1 1 * -1- 1 '1-._. > ) T 2 . o : _:.YTT'!:"[?'-TY'I"-‘.I'TYI;;:-;;;_
i r : T
i :
| . s
v Material acero carbono f.__*f;.,.;_,_;:;_.:;;‘;;: Sy Y 2Srazhs BTy Tr+1+r+ify:€-:5-:1:*\-*:,?:..‘!’1.?‘1._,..r
."I Medidas del rollo 10 Mts T T T T T ey s T L s Ty
"3 R T T SRR
Pedido minimo (se corta y se sirve a medida) i N | s =
3 ! Tie'mao de entrega aproximado en stock 3/5 dias.
B

. r
= r



01 Tejidos metdlicos

TELAS METALICAS DE ACERO INOXIDABLE Tejidos mas usados en el sector de la molineria.

TELA FUERTE PARA
DESCHINADORA

ey

o

Iy el

Tela de acero fuerte para su instalacion en maquinas deschinadoras, se utiliza en el proceso de limpieza de cereales, semillas y alimentos basicos
en el sector de la molineria.

Por esta tela métalica circula un flujo de aire constante y ajustable. El efecto combinado de la vibracion y el flujo de aire que pasa por ella, hace
que el material a filirar quede distribuido en capas. El producto de alta densidad tiene contacto con la tela y debido a la vibracion excéntrica este
es transportado hacia la salida de impurezas. El material de menos densidad (es decir, el producto bueno) flota a la parte superior y fluye hacia la
salida de producto limpio.

PROPIEDADES FISICAS

D: 0.800mm / w: 1.25 mm
1 Mis = 8.20 Kgrs

Luz (w) 1,25 mm

@ hilo (d) 0,80 mm

Peso: 4,10 Kg/m2

Material acero carbono

Medidas 1.60 X 70 Mts.

Pedido minimo (se corta y se sirve a medida)
Tiempo de entrega aproximado en stock 3/5 dias.

18



19

01 Tejidos metdlicos

Vé

TELAS METALICAS DE ACERO INOXIDABLE Tejidos mas usados en el sector de la moliner

1qa.

Ve

7

TELAS METALICAS ALAMBRE

PREONDULADO

Al
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e
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_.E. Wr )

Md-

7

, segun su uso.

(se corta y se sirve a medida)

fro 2 mm con luz de 20 mm para colocar en monitores.
Tiempo de entrega aproximado en stock 3/5 dias.

Las varillas de las mallas onduladas primero se ondulan y luego se ensamblan entre si. Generalmente son de punto cuadrado.

En molineria se trabajan bdsicamente en 2 medidas
Didmetro 1 mm con luz de 10 mm para almohadillas.
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02 Chapa perforada

CHAPA PERFORADA

Tipos de perforaciones redondas

Tipo T tresbolillo 60°

Tipo M alterno 45°

Tipo U paralelas

Tipo Z alterno

Tipos de perforaciones mds comunes

REDONDO

ALARGADO

| CUADRADO

=
=0

_ﬂ\\\\\\\\\\

______________

--------------
lllllllllll

LA R e
R R N
[ o™ oy LA e Y g S .

ABOCARDADO

TRIANGULAR

# CONIDUR

A



02 Chapa perforada

AGUJEROS REDONDOS / CHAPA PERFORADA Tabla de distancias entre centros y Distancia entre Coeﬁcientg,de
coeficiente de perforacién en chapa cenfros de agujeros perforacion

perforada normal de agujero redondo. 12, 28

GROSOR EN mm.

() 0.5 0.8 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 7 8 10

0,5/ 1.5 10

G

0,8]225 12,7(225 12,7

] 2 23 | 2 232,25 18

1,21 23 24 (23 24|23 24

1,5/ 3 23| 3 23| 3 23| 3 23

1,8 3 32|13 32| 3 32| 3 32

2 |36 28|36 28|36 28|36 28| 4 23

3
3
Q

25 4 35| 4 35| 4 35| 4 35| 4 35| 5 23
315 34| 5 34| 5 34| 5 34| 3 34| 5 34| ¢ 23
35|55 36|55 36|55 36|55 3655 36| 6 31| 7 23

2,50 mm. @ 6 40| 6 40| 6 40| 6 40| 6 40| 6 40| 6 40| 8 23

72 43|72 43|72 43|72 43|72 43|72 43|72 43| 9 28|10 23

4
5
6 |85 45|85 45|85 4585 4585 45(85 45|85 4585 45|10 32.511,3 21
Vs
8
9

10 44 | 10 44| 10 44| 10 44|10 44|10 44| 10 44|10 44|11 37|11 37[125 28

11,3 45 |11,.3 45|11,3 45(11,3 45(11,3 45(11,3 45/11,3 45(11,3 45| 13 34|13 34 15 26

13 43|13 43|13 43| 13 43|13 43|13 43| 13 13|13 43|152 3151572 31,5
10| 14 46 | 14 46| 14 46| 14 46| 14 46|14 46| 14 46|14 46152 40[152 40 16 35| 16
11152 47 |152 47 [152 47(152 47 (15,2 47 (15,2 47|15,2 47(15,2 47
1216 51 |16 51|16 51| 16 5116 51|16 51| 16 51|16 51|18 40| 18 40 19 36| 19
gl 1700 5990 17 S TeS3 (™7 SEeizas3| 17 53| 17 53|17 53
1419 49 | 19 49119 49| 19 49(19 4919 49| 19 49|19 49|00 44|20 44 21 40| 21
15119 56 [ 19 56119 56| 19 56|19 56[19 56| 19 56|19 56|21 45|21 45 22 42| 22

16|20 58|20 58| 20 58| 20 58| 20 58|20 58| 20 58|20 58|23 44|23 44

17 1235 47 |23,5 47 |23,5 47|23,5 47 (23,5 47 (23,5 47|23,5 47(23,5 47 [23.5 47 |23,5 47

; 0 (8]

3 3
3 3 3
3 s s
Q

18] 23 55|23 55) 23 55 23 55(23 55(23 55| 23 55|23 55|04 43|26 43| & |28 37| 3
19| 24 56 | 24 56| 24 56| 24 56|24 56|24 56| 24 56|24 56|24 56|24 56 -g
20 |252 571252 57252 57|252 57252 57 |252 57|252 57|252 57|28 45|28 45| © |30 40| 30
22|29 52|29 52129 52|29 52|29 52|29 52| 29 52|29 52|32 43|32 43| &= |32 43| 32
25 82 55132 55|32 55|32 5532 55(32 55|32 55(32 55|34 49|34 49| @ |36 43| 3¢
2835 58|35 58|35 58] 35 58|35 58|35 58| 35 58|35 58/35 58|35 58] ©
30|37 59137 59|87 59| 37 59|37 59|37 59| 37 59|37 59|44 42| 44 42 9 40 50| 40
35 44 57| 44 57| 44 57| 44 57| 44 57| 44 57| 44 57| 44 52| 46 52 O |46 52| 46
40 50 58| 50 58| 50 58|50 58| 50 58|50 58|50 58|50 58| © |52 54| 52
45 56 58| 56 58| 56 58|56 58| 56 58|56 58|54 58|56 58 9 156 58 56
50 62 59|62 59|62 59| 62 59|62 59|62 59|62 59 62 59| 42
55 68 59|48 59|68 59 68 59| 48
60 73 61173 6173 61| 73 w6l 73 61| 73
65 80 60|80 60|80 60 80 60| 80
70 92 52192 52|92 52|92 52 88 57| 88
75 94 57|94 57|94 57 94 57| 94
80 S GLo7 637 143 | 270 968 104 53| 104
18mm. @ 20 mm. @ 25 mm. @ 30mm. @ 90 112 58(112 581|112 58 112 58] 112

100 125 581125 58125 58 125 58| 125




02 Chapa perforada

AGUJEROS LARGOS REDONDEADOS PARALELOS AGUJEROS LARGOS REDONDEADOS ALTERNOS TIPO N
1,5 x 20 Alt 2,5 x 20 Alt 2 x 25 Alt 2,5 x 20 Alt
1,5x20P 2x20P 2x25P

3x20P 4x20P 4,75 x 19,75 P 3 x 20 Alt 4 x 20 Alt 4,75 x 19,75 Alt 6 x 30 Alt 7 x 20 Alt

m m AGUJEROS-LARGOS REDONDEADOS ALTERNOS TIPO N
5x20P 5x30P 6x30P 7x20P E § i E i

11 T

8x40P 10 x40 P 12x 40P

3x 20 Alt 4 x 20 Alt 4,75 x 19,75 Alt 5x 14 Alt 7 x 20 Alt




02 Chapa perforada

AGUJEROS LARGOS REDONDEADOS PARALELOS

Espesor (mm)

[z} Distancia (mm)

1,5 x 20 4 x25 0,5a
2 x20 5 x25 05a
2 x 25 4 x30 0.5a
25 x 20 6 x25 0,5a
3 x20 7 x26 0.5a
4 x 20 8 x25 0.5a
4,75 x 19,75 8,35 x 24,25 0,5a
5 x20 10 x25 0.8a
5 x30 10 x35 0,8 a
6 x30 10,8 x 35 0.8a
6 x30 12,5 x 37 3
7 x20 12,5 x 26,5 08a
8 x40 12,5 x 47,5 1 a
10 x40 16 x50 1 a
12 x40 18 x50 1 a
CHAPA TIPO CONIDUR

Perforaciéon con un dngulo de 65° que garantiza

una velocidad de rectificado muy alta. Dureza su-

perficial de 850 Vickers. Las crestas de los agujeros
tienen una rugosidad pronunciada que les permite
cumplir con los mejores estandares de rectificado,
minimizando la tendencia a la obstruccién.

1
1,5
1
1,5
2

N W W DD

W W W W

Diametro de
agujero

3.0
25
2.0
1.5
1.2
1.0
0.8
0.7
0.6
0.5
0.4
0.3

Coef.

30
31
42
33
32
40
45
40
43
47
40
46
LX)
50
53

Espesor
(mm)

— el ol o o o= = N)NNN

o
(.

Coef.
%

21.5
17.5
16
10
18
15
14
14
11
10
8.5

AGUJEROS LARGOS REDONDEADOS ALTERNOS TIPO N

&
1,5 x 20
2 x 20
2 x 25
25 x 20
3 x20
4 x 20
4,75 x 19,75
6 x30
6 x30
7 x20

Distancia (mm)

4 x25
5 x25
O &)
6 x25
7 x26
8 x25
8,35 x 24,25
10 x25
10 x35
10,8 x 35

AGUJEROS LARGOS REDONDEADOS ALTERNOS TIPO N

>
3 x 20
4 x 20
4,75 x 25
5 x20
7 x 20

Distancia (mm)

14 X 26

16 x 20

16 ,75 x 24,25
19 x 20
25 x 26,5

CHAPA PERFORACION
TRIANGULAR

Espesor (mm) Coef.
05a 1 30
05a 1,5 31
05a 1 42
05a 1,5 KX]
05a 2 32
05a 2 40
05a 2 45
08a 2 47

3 40
08a 3 46

Espesor (mm) Coef.
08a2 32
0.8a2 40
08a2 45
08a2 39
08a3 46

CHAPA PERFORACION
LARGA ESPECIAL

W= NNW=
: =

Bajo pedido, a consultar diferentes tipos de perforaciones y medidas.
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Alicante. Espana. Alicante. Espana.
Telf: +34 965 243 024 Telf: +34 965 243 024
e-mail: info@balaguer-components.com e-mail: salaaccesorios@salaaccesorios.es
web: www.balaguer-components.com web: www.salaaccesorios.es

AQUI ESTAMOS ONLINE:

https://www.salaaccesorios.es/.com

https://www.linkedin.com/company/salaac-
cesorios-molineria-e-industria

L
s &

'I‘ B
= -l" hitps://www.facebook.com/SalaAccesorios/
h ]
| , . o I h?fps:;‘/www.instagram.com/salaqccesorios/
e i ;
i i » .,
F iy
7 kY :






